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APPLICATIONS / ANWENDUNGEN

APPLICATIONS / ANWENDUNGEN

hss hss hss hss

Fraise d’anGle dovetail cutters WinkelFräser Fresa de anGulo

 16 12 60 45° 4 8
 16 12 60 60° 6,3 8,7
 20 12 63 45° 5 10

 20 12 63 60° 8 10,7
 25 12 67 45° 6,3 12,4
 25 12 67 60° 10 13,45

 32 16 71 45° 8 16
 32 16 71 60° 12,5 17,5

	Ø	mm	 d2	 L	 Angle	 e	 d3
	 	 	 	 	 épaisseur
	 	 	 	 	 thickness

	Ø	mm	 d2	 L	 Angle	 e	 d3
	 	 	 	 	 épaisseur
	 	 	 	 	 thickness

	Ø	mm	 d2	 L	 Angle	 e	 d3
	 	 	 	 	 épaisseur
	 	 	 	 	 thickness

 16 12 60 45° 4 8
 16 12 60 60° 6,3 8,7

 20 12 63 45° 5 10
 20 12 63 60° 8 10,7

 25 12 67 45° 6,3 12,4
 25 12 67 60° 10 13,2

	Ø	mm	 d2	 L	 Angle	 e	 d3
	 	 	 	 	 épaisseur
	 	 	 	 	 thickness

	Ø	mm	 d2	 L	 Angle	 e	 d3
	 	 	 	 	 épaisseur
	 	 	 	 	 thickness

	Ø	mm	 d2	 L	 Angle	 e	 d3
	 	 	 	 	 épaisseur
	 	 	 	 	 thickness
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conditions de couPe cuttinG conditions schnittbedinGunGen condiciones de corte

A B C d E F G H I J K l M n 0 ArCo Arni Ti Plastiques

aciers/
steels 

<400mpa

aciers/
steels 

<700mpa

aciers/
steels 

<950mpa

aciers/
steels 

<1200mpa

aciers/
steels 

<1400mpa

inox 
ferritiques

inox 
martensi-

tiques

inox 
austéniti-

ques

Fontes 
grises /  

cast iron

Fontes Gs / 
sG iron

alu gras / 
aluminium 

forgings

 alu si 
<10%

 alu si 
>10%

laiton / 
brass bronze 

alliages 
réfractaires 

/ special 
alloys

alliages 
de titane 
/ titanium 

alloys

Plasti-
ques

Vc/fz 45 40 36 28 25 22 20 40 26 90 70
Ø4 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,01 0,01
Ø8 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,03 0,03

Ø12 0,06 0,06 0,06 0,05 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,05 0,05
Ø16 0,08 0,08 0,08 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,07 0,07
Ø20 0,09 0,09 0,09 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,08 0,08




